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Reinigung und Wartung von raumlufttechnischen Anlagen

Hohe Raumluftqualitat - aber sicher!

Die Luftqualitdt in Blros, Produktionsrdumen, Lagerhallen und der
Lebensmittelverarbeitung hangt ganz wesentlich vom technischen und
hygienischen Wartungszustand der raumlufttechnischen Anlagen ab. Die
Gesec Hygiene + Instandhaltung GmbH + Co. KG, ein Unternehmen der
Gesa Hygiene-Gruppe, hat sich im Rahmen ihrer Hygienedienstleistungen
auf die technische Tiefenhygiene von raumlufttechnischen Anlagen
spezialisiert. Durch regelmalSige Reinigung und Wartung versetzt sie diese
in einen hygienisch einwandfreien Zustand.

Was genau passiertinraumlufttechnischen An-
lagen (RLT-Anlagen)? Kurz gesaqt, transportie-
ren sie Frischluft aus dem AuRenbereich in die
Innenraume, sorgen flr eine Luftzirkulation im
Raum, und damit flr eine Durchmischung der
Zuluft mit der Raumluft, und fuhren schlieRlich
einen Teil der Innenraumluftnach auBen ab, Ziel
ist es, dadurch die vorab fir einen bestimmten
Raum definierten Luftbedingungen zu erhalten
bzw. Réume grundsatzlich mit frischer Luft zu
versorgen. Der Anteil an Frischluft, die Inhalts-
stoffe, die Stromungsgeschwindigkeit, die
Feuchtigkeit und die Temperatur der Raumluft
sowie die RLT-Anlage sind diejenigen Parame-
ter, die die Qualitat der zugefihrten Luft beein-
flussen. Die gewiinschte Qualitat der Raumluft
hangtdabei von unterschiedlichen Anforderun-
gen ab: In Blros sorgl eine Luftfeuchte zwi-
schen 40 und 70 Prozent und eine Raumtem-
peratur von 19 bis 20 °C laut DIN EN 13779 fir
thermische Behaglichkeit. In einer Produktions-
halle, in der kaum Personen arbeiten, mag tro-
ckene Luft bendtigt werden, und in einem La-
gerraum fur Gemise ist eine mittlere Luftfeuch-
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tigkeit bei kihler Temperatur gefragt. Handelt
es sich urn ein Labor, in dem mit Losungsmitteln
gearbeitet wird, ist es wichtig, diese Schadstof-
fe mit dem Luftstrom abzutransportieran. An-
hand der stundlich freigesetzten Schadstoffe
und des erlaubten Arbeitsplatzgrenzwerles
{(AGW) wird der erforderliche AuBenluftvolu-
menstrom berechnet und die Liftungsaniage
danach ausgelegt. Ob GroBraumblro, Produk-
tionshalle fir Gebaéck, Eisfabrik oder Lagerraum
fur Packstoffe — die Anforderungen an die Luft
sind vollig unterschiedlich und die RLT-Anlagen
differieren dementsprechend hinsichtlich der
Luftfuhrung, des Frischluftanteils sowie der Vor-
behandiung der Luft.

\Wie die Anforderungen an die Raumnluft
auch sein mogen: Um sie zu erfullen, muss die
RLT-Anlage (ber entsprechende Komponenten
verfugen. Ventilatoren, Kihler, Erhitzer, Be-
feuchter, Entfeuchter, Filter, Regelklappen so-
wie weitere Einbauteile sind die Komponenten,
die zusammen mit dem Luftleitungssystem die
Anlage bilden, Soll eine solche Anlage hygie-
nisch einwandfrei arbeiten, handelt es sich also

Aushringen der Reinigungs-
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um viele Einzelelemente, die in einwandlreiem
Zustand zu halten sind.

Schimmelpilze und Bakterien vermeh-
ren sich optimal in den feuchten Bereichen ef-
ner Anlage. Die Befeuchtung der Luft erfolgt in
der Regel dber Verdunstungs- oder Zerstau
bungs-Luftbefeuchter, mit denen dasWasser in
den Luftstrom eingetragen wird. Die Verduns-
tungsflachen, Auffangwannen sowie die Be-
feuchterdusen sind hinsichtlich der Hygiene be-
sonders kritisch. Selbst wenn die Anlage uber
bakterizide Oberfléchen verfigt oder das Was-
ser varher entsalzt wurde, lassen sich Ablage:
rungen und Biofilme an solchen Stellen auf
Dauer kaum vermeiden. Ebemso konnen sich
aufgrund des Mikroklimas mit noher Feuchtig-
keit Schimmelpilze ideal vermehren. Wird eine
Anlage nach der Wartung nicht ordentlich ge-
trocknet, odertritt, zum Beispiel aufgrund eines
hohen Feuchtegehalts der Zuluft und eines
Druck- oder Temperaturgefalles im Mikroklima,
an einer Stelle Feuchtigkeit aus der Luft aus, so
sind auch dies mégliche Kontaminationsstellen.
Die Mikroorganismen siedein sich vor allem in
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den Ritzen an und bilden sich auf bestehenden
Biofilmen. Gelangen Bakterien und Schimmel-
pilze in die Raumluft, so ist dies nicht nur far den
Mitarbeiter in den bellfteten Raumen unange-
nehm und gesundheitsschadlich, sondern fihrt
in sensiblen Bereichen wie z. B, dem Lebens-
mittel- und pharmazeutischen Bereich auch zur
Verunreinigung der Produktion und zu Kontami
nation der hergestellten Ware. Selbst die Men-
schen, diesich aufRerhalb der belfteten Gebau-
de befinden, konnen gesundheitlich nachteilig
besintrichtigt werden, wie der Fall des verunrei-
nigten Kuhlturmsin Ulm Ende 2009 gezeigt hat.
Legionellen, die sich darin vermehrt hatten, ge-
langten in die Luft, funf Menschen starben, 59
weitere erkrankten schwer,

Staub-und Schmutzablagerungen dage-
gen konnen in der gesamten Anlage auftreten,
Bei optimalen Filterstufen, ausreichendem Vo-
lumenstrom und auf glatten Oberflachen wer-
densie allerdingsin der Regel mit dem Luftstrom
mitgerissen und setzen sich nicht fest. Schwierig
wird es jedoch dann, wenn Oberflachen, zum
Beispiel durch Korrasion, rau sind, und wenn die
Luft uber Einbaukomponenten mit zerklifteten,
Kleintelligen Elementen gefuhrt wird. Auf den
Partikeln kénnen Bakterien anhaften. Deshalb
ist es wichtig, auch trockene Ablagerungen re-
gelmafig zu beseltigen, Auch die Richtlinienrei-
ke VDI 6022 ,Raumluftqualitat, Raumlufttech-
nik" fordert die Besenreinheit von Luftleitungen.

Sind raumilufttechnische Anlagen instal-
lierl, so hangt die Luftqualitat deshalb ganz we-
sentlich vom technischen und hyaienischen War-
tungszustand dieser Anlagen ab, Gesec Hygiene +
Instandhaltung hatsichimRahmen ihrer Hygiene-
dienstieistungen auf die technische Tiefenhygle-
nevon raumlufttechnischen Anlagen spezialisiert.
Im Rahmen dieser Dienstleistung ist die hygieni-
scheWartungder Anlagen inbegriffen. Gesecver-
satzt die raumlufttechnischen Anlagen durch re-
gelmatige Reinigung und Wartung in einen hy-
gienisch einwandlreien Zustand und sorgt damit
auch fir eine lange Lebensdauer der Anlage.

Minimiert Stillstandzeiten

‘Gerade in Herstellungsbetrieben, in denen das
Raumklima entscheidend fiir die Qualitat der
produzierten Artikel ist, bedeutet die Reinigung,
ggf. Desinfektion und ein damit verbundener
Ausfall der raumlufttechnischen Anlagen in der
Regel auch einen Produktionsausfall. Dies ist bei-
spielsweise in der Pharmaindustrie der Fall, wo
die Laftungsanlage die Funktion hat, konstarite
Produktionsbedingungen fir empfindliche Pro-

dukte zu schaffen. Stillstandszeiten der RLT-An-
lage bedingen hier direkt einen Stillstand der ge-
samten Produktion und sind damit ein erheb-
licher Kostenfaktor.Ein Eingriff in die Anlagen ist
deshalb auch in logistischer Hinsicht eine He-
rausforderung: Er muss in einem genau definier-
ten Zeitfenster erfolgen, damit die Produktion
anschliefend reibungslos weiterlaufen kann,
Gesec Hygiene + Instandhaltung hat sich gerade
auf solche Einsdtze spezialisiert und sichert sei-
nen Kunden zu, genaue Einsatzplane einhalten
zu kénnen. Méglich ist dies durch die Ausbildung
und die Erfahrung der Gesec-Mitarbeiter, die die
nolwendigen Zeiten fir Wartungsarbeiten rela-
tiv genau vorhersagen kdnnen. Gesec ist hier be-
sonders flexibel und kann sich ganz nach den fur
den Kunden idealen Zeiten richten. Dies kemmt
besonders jenen Unternehmen entgegen, die
auf die Funktion ihrer raumlufttechnischen An-
lage auch kurzzeitig kaum verzichten kénnen,
Eine detaillierte zeitliche und logistische Planung
des Einsatzes im Vorfeld minimiert die Ausfall-
zeiten. Beispielsweise st esmoaglich, die Arbeiten
an RLT-Anlagen so in Tellabschnitte zu gestalten,
dass jewells nur Teile der Produktion oder Teile
der Arbeitsrdume stiligelegt oder geraumt wer-
den missen, so dass dies im jeweiligen Bereich
nur einen zeitlich kleinen Teil der Daver der Ge-
samtarbeiten ausmacht.

Aero Clean-Verfahren

Um die Stillstandszeiten der raumlufttechni-
schen Anlagen im Zusammenhang mit der tech-
nischen Reinigung besonders kurz zu halten, hat
Gesec mit dem Aero Clean-Verfahren eine ei-
gene Methode entwickelt, die auch patentiert
ist. Es handelt essich um eine schnelle, effiziente
und umweltschonende Technik zur hygieni-
schen Reinigung von RLT-Anlagen, die Schaden
durch  zuriickbleibende  Feuchtigkeil aus-
schlielt. Wichtigstes Merkmal dieses Verfah-
rens: Auf Demontagearbeiten kann weitestge-
hend verzichtet werden.Die Fachkrafte von Ge-
sec arbeiten im Trocken-, Nass-, Dampf- oder
Strahlverfahren, Dazu werden die Komponen-
ten der RLI-Anlage zunachst trocken durch Ab-
birsten, Abkehren, Absaugen oder Abblasen
gereinigt. Hier werden die Techniker durch ge-
eignete Maschinen und Gerate unterstitzt. Bei
Bedarf erfolgtanschliefend die Feuchtreinigung
mit dem Dampfreiniger in Verbindung mit
Sprithgeraten zum Auftragen von Reinigungs-
mitteln. Alternativ wird ein Hochdruckreiniger
benutzt, dem Reinigungsmittel zugemischtwer-
den. Ebenso werden angrenzende Bereiche da-

hingehend kontrolliert, ob Reinigungswasser
ausgeltretenist. Die Reinigungsflotte wird im An-
schluss neutralisiert, ({berschissiges Reiri-
gungswasser wird abgesaugt, um Ruckstande
zu vermeiden. Die verwendeten Reinigungsmit-
tel hat Gesec selbst entwickelt. Sie sind zu hun-
dert Prozent biologisch abbaubar.

Korrodierte Stellen werden mechanisch
und chernisch behandelt. Entscheidend ist hier
eine anschlieBende Korrosionsschutzbehand-
lung. Diese ist vor allem an rauen und zerklQfte-
ten Oberflachen notwendig, die Ablagerungen
beginstigen. An den Luftausldssen ist eine De-
montage haufig notwendig. Diffusoren, Sieb-
bleche und Anschlusskasten werden einzeln
gereinigt und anschlieBend wieder fachge-
recht montiert. Diese MaRBnahme sollte jahrlich
erfolgen. Zum AeroClean-Verfahren gehort
nicht nur die Reinigung der gesamten RLT-An-
lage, sondern auch bei Notwendigkeit deren
Desinfektion. Ebensowerden offene Ruckkihl-
werke, wie zum Beispiel Kihltdrme gereinigt.
Auch Warmetauscher erfahren eine tiefenhy-
gienische Behandlung.

Viele RLI-Anlagen arbeiten mit einem
Urnlaufspruhbefeuchter. Dieser hat einen hohen
Wirkungsgrad bei der Luftbefeuchiung, neigt je-
doch zu hygienischen Problemen. Auch unter
guten Voraussetzungen kann es zu einer Keim-
vermehrung im Umlaufwasser kommen, mit der
Folge, dass sich Kalk und Biofilme an den Ddsen
sowie in der Wasserwanne festsetzen. Hier hilft
nicht nur eine sinnvolle Planung des Wasserkreis-
laufs unter Hyaiene- und Reinigungsaspekten,
sondern auch eine regelmaBige hygienische
Wartung der Oberflachen, um Ansatzstellen fur
Mikroorganismen zu verhindern. Umlaufspriih-
befeucher werden deshalb im Rahmen der Hy-
gienemafBinahmen komplett demontier;, und
anschlieBend gereinigt und desinfiziert.

Sollte es notwendig sein, schlieRt sich an
die hygienische Reinigung und Desinfektion eine
technische Wartung an. Beispielsweise sind die
Techniker von Gesec in der Lage notwendige Re-
visionsoffnungen einzubauen. Ebenso gehort
die Instandsetzung korrodierter Bauteile zum
Standardprogramm. Nach der hygienischen Be-
handlung wechselt Gesec bei Bedarf auferdem
die Filter, Der Gesec-Kunde und Betreiber der
raumlufttechnischen Anlage erhalt somit nicht
nur eine saubere, hygienisch reine und desinfi-
zierte Luftungsaniage, sondern diese ist am
Schluss auch in technischer Hinsicht in Schuss.
Bei regelmaRigem Finsatz lasst sich somit die An-
lage Gber Jahrzehnte in einem Neuzustand erhal-
ten, ohne jemals aufwandige Reparaturarbeiten
in Auftrag gegeben zu haben. wwwgesa.de
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