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Definierte Raumluftqualitat -

aber sicher

Die Luftqualitat in Biiros, Produk-
tionsrdumen, Lagerhallen und
der Lebensmittelverarbeitung
hangt ganz wesentlich vom
technischen und hygienischen
Wartungszustand der raumluft-
technischen Anlagen ab. Durch
regelmalige Reinigung und
Wartung kann diese in einen hy-
gienisch einwandfreien Zustand
versetzt werden.

as genau passiert in raum-
lufttechnischen  Anlagen
(RLT-Anlagen)? Kurz gesagt,

transportieren sie Zuluft aus dem Au-
Benbereich in die Innenraume, sorgen
fir eine Luftzirkulation im Raum, und
damit flir eine Durchmischung der Zu-
luft mit der Raumluft, und fithren
schliefdlich einen Teil der Innenraumluft
nach aufen ab. Ziel ist es, dadurch die
vorab fiir einen bestimmten Raum defi-
nierten Luftbedingungen zu erhalten
bzw, Riume grundsitzlich mit frischer
Luft zu versorgen. Der Anteil an Zuluft,
Inhaltsstoffe, Stromungsgeschwindig-
keit, Feuchtigkeit und Temperatur der
Raurnluft sowie die RLT-Anlage sind die-
jenigen Parameter, die die Qualitit der
zugefiihrten Luft beeinflussen.

Die gewiinschte Qualitat der Raum-
luft hingt dabei von unterschiedlichen
Anforderungen ab: In Biiros sorgt eine
Luftfeuchte zwischen 40 und 70 % und
eine Raumtemperatur von 19 bis 20 °C
laut DIN EN 13779 fiir thermische Be-
haglichkeit. In einer Produktionshalle, in
der kaumn Personen arbeiten, mag tro-
ckene Luft bendtigt werden, in einem
Lagerraum fiir Gemiise ist eine mittlere
Luftfeuchtigkeit bei kiithler Temperatur
gefragt. Handelt es sich um ein Labor, in
dem mit Ldsungsmitteln gearbeitet
wird, ist es wichtig, diese Schadstoffe
mit dem Luftstrom abzutransportieren.
Anhand der stiindlich freigesetzten
Schadstoffe und des erlaubten Arbeits-
platzgrenzwertes (AGW) wird der erfor-
derliche Aufenluftvolumenstrom be-
rechnet und die Liiftungsanlage danach
ausgelegt. Ob Grofiraumbiiro, Produkti-
onshalle fiir Gebick, Eisfabrik oder La-
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gerraum fiir Packstoffe - die Anforde-
rungen an die Luft sind vollig unter-
schiedlich und die RLT-Anlagen differie-
ren dementsprechend hinsichtlich der
Luftfithrung, des Zuluftanteils sowie der
Vorbehandlung der Luft,

Staub und Bakterien in der Luft -
das muss nicht sein

Wie die Anforderungen an die Raum-
luft auch sein mbgen: Um sie zu erfiil-
len, muss die RIT-Anlage iiber entspre-
chende Komponenten verfiigen. Ventila-
toren, Kiihler, Erhitzer, Refeuchter, Ent-
feuchter, Filter, Regelklappen sowie wei-
tere Einbauteile sind die Komponenten,
die zusarnmen mit dem Luftleitungssys-
temn die Anlage bilden. Soll eine solche
Anlage hygienisch einwandfrei arbeiten,
handelt es sich also um viele Einzelele-
mente, die in einwandfreiem Zustand zu
halten sind.

Schimmelpilze und Bakterien vermeh-
ren sich optimal in den feuchten Berei-
chen einer Anlage. Die Befeuchtung der
Luft erfelgt in der Regel lber Verduns-
tungs- oder Zerstdubungs-Luftbefeuch-
ter, mit denen das Wasser in den Luft-
strom eingetragen wird. Die Verduns-
tungsflichen, Auffangwannen sowie die
Befeuchterdiisen sind hinsichtlich der
Hygiene besonders kritisch. Selbst wenn
die Anlage iiber bakterizide Oberflachen
verfiigt oder das Wasser vorher entsalzt
wurde, lassen sich Ablagerungen und
Biofilme an solchen Stellen auf Dauer
kaum vermeiden. Ebenso kénnen sich
aufgrund des Mikroklimas mit hoher
Feuchtigkeit Schimmelpilze ideal ver

Stark verschmutztes Register

mehren. Wird eine Anlage nach der War-
tung nicht ordentlich getracknet, oder
tritt, zum Beispie] aufgrund eines hohen
Feuchtegehalts der Zuluft und eines
Druck- oder Temperaturgefalles im Mi-
kroklima, an einer Stelle Feuchtigkeit
aus der Luft aus, so sind auch dies mog-
liche Kontaminationsstellen, Die Mikro-
organismen siedeln sich vor allem in
den Ritzen an und bilden sich auf beste-
henden Biofilmen. Gelangen Bakterien
und Schimmelpilze in die Raumluft, so
ist dies nicht nur fiir den Mitarbeiter in
den beliifteten Raumen unangenehm
und gesundheitsschadlich, sondern
filhrt in sensiblen Bereichen wie z. B.
dem Lebensmittel- und pharmazeuti-
schen Bereich auch zur Verunreinigung
der Produktion und zu Kontamination
der hergestellten Ware. Selbst die Men-
schen, die sich auerhalb der beliifteten
Gebiiude befinden, kinnen gesundheit-
lich nachteilig beeintrachtigt werden,
wie der Fall des verunreinigten Kihl-
turms in Ulm Ende 2009 gezeigt hat. Le-
gionellen, die sich darin vermehrt hat-
ten, gelangten in die Luft, finf Men-
schen starben, 59 weitere erkrankten
schwer.

Staub- und Schmutzablagerungen da-
gegen konnen in der gesamten Anlage
auftreten, Bei optimalen Filterstufen, aus-
reichendem Volumenstrom und auf glat-
ten Oberflichen werden sie allerdings in
der Regel mit dem Luftstrom mitgerissen
und setzen sich nicht fest. Schwierig wird
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Stark verschmutzter Kanal

es jedoch dann, wenn Cberflachen, zum
Beispiel durch Korrosion, rau sind, und
wenn die Luft iiber Einbaukomponenten
mit zerkliifteten, kleinteiligen Elemnenten
gefiihrt wird. Diese sind fiir Ablagerungen
anfillig. Hierzu gehoren die Register fiir
die Luftkithlung und -erwénmung (Bild 1)
sowie die Schallddmpfer. Auch all jene
Stellen im Luftleitungssystem, wo sich
Kanalformteile wie Bégen und Blenden in
der Strémung befinden ader wo die Stré-
mung abzweigt oder sich verengt, neigen
zu Ablagerungen (Bild 2). Ebenso lagert
sich Staub und Schmutz an den Brand-
schutzklappen und den Luftauslassen an,
Es konnen sich ganze Staubfladen bilden,
die groffere Schmutzpartikel aufhalten.
Reiffen sich davon kleinere oder grofiere
Fetzen los, geraten diese in die Raumluft.
Auf den Partikeln kdnnen Bakterien an-
haften. Deshalb ist es wichtig, auch tro-
ckene Ablagerungen regelmafig zu besei-
tigen. Auch die Richtlinienreihe VDI 6022
JRaumluftqualitat, Raumlufttechnik" for-
dert die Besenreinheit von Luftleitungen.

Gewartete RLT-Anlagen
leben langer

Sind raumlufttechnische Anlagen in-
stalliert, so hangt die Luftqualitat deshalb
ganz wesentlich vom technischen und hy-
gienischen Wartungszustand dieser Anla-
gen ab, Gesec Hygiene + Instandhaltung
hat sich im Rahmen ihrer Hygienedienst-
leistungen auf die technische Tiefenhygie-
ne von raumlufttechnischen Anlagen spe-
zialisiert. Im Rahmen dieser Dienstleis-
tung ist die hygienische Wartung der An-
lagen inbegriffen, Das Unternehmen ver
setzt die raumlufttechnischen Anlagen
durch regelmifige Reinigung und War-
tung in einen hygienisch einwandfreien
Zustand (Bild 3) und sorgt damit auch fiir
eine lange Lebensdauer der Anlage. Gesec
ist aktives Mitglied im Fachinstitut Gebau-
de-Khima eV. (FGK) und im Deutschen
Fachverband flir Luft- und Wasserhygiene
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Starke Ablagerungen am Abluftauslass eines Rickkihlwerkes (links)

und der Abluftauslass nach der hygienischtechnischen Behandlung

eV (DFLW). Aufgrund dieser Mitglied-
schaft ist das Unternehmen immer auf
dem neuesten Stand der Technik und
iiber Anderungen in den gesetzlichen Be-
stimmungen beziiglich Hygiene sowie Ar-
beitsschutz sofort informiert. Ebenso hat
s das Zertifikat FGK-QM-01 des TUV SUD
fiir die Bereiche ,Reinigung von RLT-Anla-
gen”,  Reimigung fetthaltiger Kichen-
abluftanlagen®, ,Wasserhygiene bei RLT-
Anlagen” sowie  Instandhaltung von RLT-
Anlagen”. Nur Dienstleister, die den vorn
Fachinstitut Geb&ude-Klima e V. (fgk) ge-
forderten hohen Qualitdtsstandard erfiil-
len, erhalten dieses TUV-Siegel.

Patentiertes Verfahren minimiert
Stillstandzeiten

Gerade in Herstellungsbetrieben, in de-
nen das Raumklima entscheidend fiir die
Qualitit der produzierten Artikel ist, be-
deutet die Reinigung, ggf Desinfektion
und ein damit verbundener Ausfall der
raumlufttechnischen Anlagen in der Regel
auch einen Produktionsausfall. Dies ist
beispielsweise in der Pharmaindustrie der
Fall, wo die Liftungsanlage die Funktion
hat, konstante Produktionsbedingungen
fiir empfindliche Produkte zu schaffen.
stillstandszeiten der RLT-Anlage bedingen
hier direkt einen Stillstand der gesamten
Produktion und sind damit ein erhebii-
cher Kostenfaktor.

Ein Eingnff in die Anlagen ist deshalb
auch in logistischer Hinsicht eine Heraus-
forderung: Er muss in einem genau defi-
nierten Zeitfenster erfolgen, damit die
Produktion anschliefend reibungslos wei-
terlaufen kann. Ein Unternehmen, das
sich gerade auf solche Einsitze speziali-
siert und seinen Kunden zusichert, ge-
naue Einsatzplane einhalten zu kinnen,
muss die notwendigen Zeiten filr War
tungsarbeiten relativ genau vorhersagen
kéinnen, Gesec ist hier besonders flexibel
und kann sich ganz nach den fiir den
Kunden idealen Zeiten richten. Dies
kommt besonders jenen Unternehmen

entgegen, die auf die Funktion ihrer raum-
lufttechnischen Anlage auch kurzzeitig
kaum verzichten kénnen. Eine detaillierte
zeitliche und logistische Planung des Ein-
satzes im Vorfeld minimiert die Ausfall-
zeiten. Beispielsweise ist es méglich, die
Arbeiten an RIT-Anlagen so in Teil-
abschnitte zu gestalten, dass jeweils nur
Teile der Produktion oder Teile der Ar
beitsraume stillgelegt oder gerdumt wer-
den miissen, so dass dies im jeweiligen
Bereich nur einen zeitlich kleinen Teil der
Dauer der Gesamtarbeiten ausmacht

Um die Stillstandszeiten der raumluft-
technischen Anlagen im Zusammenhang
mit der technischen Reinigung besonders
kurz zu halten, hat Gesec mit dem Aero-
Clean-Verfahren eine eigene Methode ent-
wickelt, die auch patentiert ist. Es handelt
sich urn eine schnelle, effiziente und um-
weltschonende Technik zur hygienischen
Reinigung von RLT-Anlagen, die Schidden
durch zuriickbleibende Feuchtigkeit aus-
schliefft. Wichtigstes Merkmal dieses Ver-
fahrens: Auf Demontagearbeiten kann
weitestgehend verzichtet werden.

Die Fachkriifte des Unternehmens ar-
beiten im Trocken-, Nass-, Damnpf- oder
Strahlverfahren. Dazu werden die Kom-
ponenten der RLT-Anlage zunichst tro-
cken durch Abbiirsten, Abkehren, Absau-
gen oder Abblasen gereinigt. Hier werden
die Techniker durch geeignete Maschinen
und Gerate unterstiitzt. Bei Bedarf erfolgt
anschliefend die Feuchtreinigung mit
dem Dampfreiniger in Verbindung mit
Sprithgerditen zum Auftragen von Rei-
nigungsmitteln (Bild 4). Alternativ wird
ein Hochdruckreiniger benutzt, dern Rei-
nigungsmittel zugernischt werden. Ebenso
werden angrenzende Bereiche dahin-
gehend kontrolliert, ob Reinigungswasser
ausgetreter ist. Die Reinigungsflotte wird
im Anschluss neutralisiert, Uberschissi-
ges Reinigungswasser wird abgesaugt, um
Riickstiinde zu vermeiden. Die verwende-
ten Reinigungsmittel hat Gesec selbst ent-
wickelt. Sie sind zu 100 % biologisch ab-
baubar,

HLH Bd. 65 (2014) Nr. 10 - Oktober

Gesa Hygiene-Gruppe

Gubener Strafse 32, 86156 Augsburg

Telefon 0821 79015-0, Telefax 0821 79015-399
E-Mail: info@gesa.de, www.gesa.de



