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Definierte'Raumluftqualitiit

Patentiertes Verfahren minimiert Stillstandzeiten von RLT-Anlagen

Die Luftqualitat in Pro-
duktionsraumen und
Lagerhallen der Lebens-
mittelindustrie hangt

ganz wesentlich vom
technischen und hygie-
nischen Zustand der raum-
lufttechnischen Anlagen
ab. Nur durch regelmaRige
Reinigung und Wartung
konnen diese die hohen
Anforderungen der Bran-
che dauerhaft erfiillen.

W'.:r-- genau passiert in so
genannten RLT-Anlagen?
Kurz gesagt, transportieren

sie Frischluft aus dem Auffen-
bereich in die Innenriume,
sorgen fiir eine Lufizirkulation
im Raum und damit fiir eine
Durchmischung der Zuluft

mit der Raumiult und fithren
schliefilich einen Teil der In-
nenraumiuft nach auen ab,
Ziel ist es, dadurch die vorab
fiir einen bestimmten Raum
definierten Lufibedingungen zu
erhalten bezichungsweise Riiu-
me grundsitzlich mit frischer
Luft zu versorgen. Der Anteil
an Frischluft, die Inhaltsstoffe,

die Stromungsgeschwindigkeit,

die Feuchtigkeit und die Tem-
peratur der Raumlufl sowie
die RLT-Anlage sind diejenigen
Parameter, die die Qualitit der
zugefithrien Luft beeinflussen,
Ventilatoren, Kihler. Erhitzer,
Befeuchter, Entfeuchter, Filter,
Regelklappen sowie weitere
Einbauteile sind die Kompao-
nenten, die zusammen mit dem
Luftleitungssystem die RLT-
Anlage bilden. Soll diese hygi-
enisch einwandfrei arbeiten,
handelt es sich also um viele
Einzelelemente, die in einwand
freiem Zustand zu halten sind.
Schimmelpilze und Bakie-
rien vermehren sich optimal in
den feuchten Bereichen einer
Anlage. Die Befeuchtung der
Lult erfolgt in der Regel fiber
Verdunstungs- oder Zerstiu-

bungs-Luftbefeuchter, mit denen

das Wasser in den Luftstrom
eingetragen wird. Die Verduns-
tungsilichen, Aulfangwannen
sowie die Befeuchterdiisen sind
hinsichtlich der Hygiene beson-
ders kritisch. Selbst wenn die
Anlage iiber bakterizide Ober-
Machen verfigl oder das Wasser
vorher entsalzt wurde
sich Ablagerungen und Biofilme
an solchen Stellen auf Daver
kaum vermeiden. Ebenso kin-

o HsseT

nen sich aufgrund des Mikro
ldimas mit hoher Feuchtigkeit
Schimmelpilze ideal vermehren,
Wird eine Anlage nach der War-
tung nicht ordentlich getrocknet
oder tritt zum Beispicl aufgrnd
eines hohen Feuchtegehalis der
Zuluft und eines Druck- oder
Temperaturgefzilles im Mikro-
klima an einer Stelle Feuchtig-
keit aus der Luft aus, so sind
auch dies mogliche Kontamina-
tionsstellen. Die Mikroorganis
men siedeln sich vor allem in
den Ritzen an und bilden sich
aul bestehenden Biofilmen. Ge-
langen Bakterien und Schimmel-
pilze in die Raumluft, so ist dies
nicht nur fir den Mitarbeiter in
den beliifteten Biumen unange-
nehm und gesundheitssehidlich,
sondern fithrt in sensiblen Be-
reichen auch zur Verunreinigung
der Produktion und zur Konta-
mination der hergestellten Ware,
Staub- und Schmutzablage-
rungen dagegen kimnen in der
gesamten Anlage auftreten., Bei
optimalen Filterstufen, ausrei-
chendem Volumenstrom und

auf glatten Oberflichen werden
sie allerdings in der Regel mil
dem Luftstrom mitgerissen und
setzen sich nicht fest. Schwie-
rig wird ¢s jedoch dann, wenn
Oberflichen zum Beispiel durch
Korrosion rau sind und wenn
die Luft tiber Einbaukomponen-
ten mit zerkliffteten, kleintei
ligen Elementen gelithrt wird,
Diese sind fiir Ablagerungen
anfallig. Hierzu gehoren die Re-
gister fiir die Luftkithlung und
-erwirmung sowie die Schall-
ipfer, Auch all jene Stellen

i
im Luftleitungssystem, wo sich
Kanalformteile wie Bogen und
Blenden in der Stromung be-
linden oder wo die Stromung
abzwelgt oder sich verengt,
neigen 2u Ablagerungen
Ebenso setzen sich Staub und
Schmutz an den Brandschutz
klappen und den Luftauslis-
sen ab. Es kinnen sich ganze
Staubfladen bilden, die grifere
Schmutzpartikel anfhalten.
Reisen sich davon kleinere oder
griliere Fetzen los, geraten
diese in die Raumluft. Auf den
Partikeln kinnen Bakterien
anhalten, Deshalb ist es wichtig,
auch trockene Ablagerungen
regelmiilig 2o beseitigen

Sind raumlufttechnische
Anlagen installiert, so hiingt die
Luftiqualitin deshally gane we-
sentlich von deren technischem
und hygienischem Wartungszu-
stand ab. Gesee, ein Unterneh-
men der Gesa-Hygiene-Gruppe,

Augshurg, hat sich im Rahmen b
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seines Dienstleistungsangebots
aul die technische Tiefenhygiene
von RLT-Anlagen spezialisiert.
Gerade in Herstellungsbetrie-
ben, in denen das Raumklima
entscheidend [iir die Qualitéit
der produzierten Artikel ist,
bedeutet die Reinigung und ein
damit verbundener Ausfall der
raumufttechnischen Anlage in
der Regel auch einen Produk-
tionsausfall. Ein Eingriff ist
deshalb in logistischer Hinsicht
eine Herausforderung. Er muss
in einem genau definierten Zeit-
fenster erfolgen, damit die Pro-
duktion anschlieffend reibungs-
los weiterlaufen kann. Gesec hat
sich gerade aul solche Einsitze
eingestellt und sichert seinen
Kunden zu, genaue Durchfiih-
rungspline einhalten zu kinnen.
Miglich ist dies durch die Aus-
bildung und die Erfahrung der
Mitarbeiter, die die notwendigen
Zeiten fiir Wartungsarbeiten
relativ genau vorhersagen kin-
nen. Das Unternehmen ist hier
besonders flexibel und kann
sich ganz nach den fiir den
Kunden idealen Zeiten richten.
Dies kommt vor allem Betrieben
entgegen, die auf die Funkti-

on ihrer raumlufttechnischen

Anlage auch kurzzeitig kaum eigene Methode entwickelt, die  Bedarf erfolgl anschlieBend gereinigt. Gleichermafen er- ”é
verzichten konnen, Eine detail- auch patentiert ist. Es handelt die Feuchtreinigung mit dem fahren Wirmetauscher eine S
lierte zeitliche und logistische sich um eine schnelle, effiziente  Dampfreiniger in Verbindung tiefenhygienische Behandlung. 2
Planung des Einsatzes im Vor- und umweltschonende Technik — mit Sprithgeriiten zum Auftragen MS/St. mmm 2

feld minimiert die Ausfallzeiten.

Hygienerisiken bergen

Beispielsweise ist es moglich,
die Arbeiten an RLT-Anlagen so
in Teilabschnitten zu gestalten,
dass jeweils nur Teile der Pro-
duktion oder Teile der Arbeits-
raume stillgelegl oder geriumt
werden miissen, sodass dies im
jeweiligen Bereich nur einen
zeitlich kleinen Teil der Dauer
der Gesamtarbeiten ausmacht.
Um die Stillstandzeiten der
raumluftlechnischen Anlagen

im Zusammenhang mit der tech-

nischen Reinigung besonders
kurz zu halten, hat Gesec mit
dem AeroClean-Verfahren eine

zur hygienischen Reinigung

Fachgerechter Ausbau verschmutzter Filter, die fiir Lebensmittelbetriebe hohe

von RLT-Anlagen, die Schiden
durch zuriickbleibende Feuch-
tigkeit ausschliefit. Wichtigstes
Merkmal dieses Verfahrens: Auf
Demontagearbeiten kann wei-
testgehend verzichtet werden.
Die Hygienefachkriifte arbei-
ten mit Trocken-, Nass-, Dampl-
oder Strahlverfahren, Dazu
werden die Komponenten der
RLT-Anlage zunichst trocken
durch Abbiirsten, Abkehren,
Absaugen oder Abblasen gerei-
nigt. Hier werden die Techniker
durch geeignete Maschinen
und Gerite unterstiitzt. Bei

von Reinigungsmitteln. Alterna-

tiv wird ein Hochdruckreiniger
benutzt, dem Reinigungsmittel
zugemischt werden. Ebenso
werden angrenzende Bereiche
dahingehend kontrolliert, ob
Reinigungswasser ausgetreten
ist, Die Reinigungsflotte wird
im Anschluss neutralisiert und
iiberschiissiges Reinigungswas-
ser abgesaugt, um Rilckstéinde
zu vermeiden. Die verwendeten
Reinigungsmittel sind zu hundert
Prozent biologisch abbaubar.
Korrodierte Stellen werden
mechanisch und chemisch be-
handelt. Entscheidend ist hier
eine anschlicBende Korrosions-
schutzbehandlung. Diese ist vor
allem an rauen und zerkliifteten
Oberflichen notwendig, die
Ablagerungen begiinstigen.
An den Luftauslissen ist eine
Demontage hinfig notwendig,
Diffusoren, Siebbleche und An-
schlusskiisten werden einzeln
gereinigt und anschlieBend wie-
der fachgerecht montiert. Diese
MaBnahme sollte jihrlich erfol-
gen. Zum AeroClean-Verfahren
gehort nicht nur die Reinigung
der gesamten RLUT-Anlage, son-
dern auch bei Notwendigkeit
deren Desinfektion, Ebenso
werden offene Riickkiihlwerke

www.gesa.de
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